FAL

Top-Laser
SMARTY

For uppriktning av
rem- och kedje-
transmissioner

LASERSANDARE
Pa/Av

Kalibreringsskruvar

Batterier Alkaliska
2x1,5V R6 (AA)
[+ utat]

Laserdppning

Justerbar
centrumlinje

Visar parallellitetsfel
och vinkelfel

OBS! Tag bort skydden 6ver
magneterna fore anvandning.

LASERSAKERHET

Top-Laser SMARTY dér ett laserinstru-
mentilaserklass Il med en uteffekt
mindre an 1 mW, vilket endast kraver
foljande skyddsatgérder:

Stirra aldrig direkt in i laserstralen.

Rikta aldrig stralen mot nagons 6gon.

LASER RADIATION
O MO ST A N TOE B

DIODE LASER
1 el MAK CUTPUT i BT
LSS I LASER PRODUCT

0BS! Oppnande av laserséndaren kan
resultera i farlig strélning, samt bryter
tillverkarens garantiataganden.

SAKERHETSATGARDER

Varning! Innan métutrustningen sétts
upp pa matobjektet skall motordriften
pa densamma vara avstangd och
oavsiktligt tillslag férhindras genom att
t.ex. lasa strombrytaren i franlage och/
eller skruva ur motorns sakringar.
Dessa forsiktighetsatgérder skall
kvarsta tills dess méatutrustningen ar
avlagsnad fran matobjektet.

ANSVARSFRIHET / DISCLAIMER

FAG och dess aterforsaljare frantar sig allt
ansvar for skador som kan uppkomma pa

maskiner och anlaggningar i samband med,

eller som en féljd av, anvéndandet av Top-
Laser SMARTY mét- och uppriktnings-
utrustning.

SKOTSEL

Rengor verktyget och fonstret vid
laseréppningen med en torr trasa. Tag
ur batterierna om verktyget inte ska
anvandas under en langre period.
Magneterna kan tappa kraft om de
utsatts for hdga temperaturer eller slag.
Undvik darfor att mata pa mycket heta
maskiner.

TEKNISKA DATA

Lasersandare:

Skivdiametrar: >@60mm
Lasersektor: 78°

Métavstand: 10m

Batterityp: 2xR6 (AA) 1,5V
Driftstid: 24 timmar kontinuerligt
Laserklass: 2

Uteffekt: <1 mW
Laservaglangd: 635-670 nm
Material: ABS-plast
Dimensioner BxHxD: 188x60x28mm
Vikt: 0,3kg

Maltavlor: 2 st med magnetfaste och
justerbar centrumlinje.

Métnogrannhet:
Béttre &n 0,5 mm eller 0,2°.

Finess:
Fast pa icke magnetisk skivor.
Tack vare verktygets och maltaviornas
laga vikt kan desamma &ven fastas mot
icke-magnetiska skivor med hjalp av
kraftig dubbelhaftande tejp pa referens-
ytorna.

Se till att bade magneterna och
skivorna ar helt rena fran smuts och olja
innan du faster verktyget.
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BILDEN AV UPPRIKTNING

Korrekt riktat
(Laserstralen forsvinner
i maltavlans springa.)

‘ EXEMPEL PA EN UPPRIKTNING
Felriktat

)

1. PLACERA ENHETERNA

Lasersandaren skall sattas pa den
stationdra maskinen och maltaviorna pa
den justerbara.

S

Stationar

Laser Maltavior

2. OLIKA SKIVKANTBREDD

Om nddvéndigt, justera maltaviorna
for skillnader i skivkantbredd.
Varje markering motsvarar 1 mm.

X
Exempel: X; Lika kantbredd.
Y; Maltaviornas skiva 4 mm
tunnare an "laserskivan”.

3. VERTIKAL UPPRIKTNING

Placera maltavlorna vertikalt enligt
bilden for att justera skivornas
parallellitet. Om nddvandigt, shimsa
framre eller bakre fotpar. Om offseten
(parallellfdrskjutningen) ar for stor, flytta
skivan axiellt pa axeln tills stralen traffar
i centrum pa bada maltavlorna.

Maltaviorna placerade for
Vertikal uppriktning

4. HORISONTELL UPPRIKTNING

Placera maltavlorna horisontellt enligt
bilden, och rikta den justerbara
maskinen tills stralen traffar i centrum
pa bada méltavlorna.

Maltaviorna placerade fér Horisontell
uppriktning

5. JUSTERA REMSPANNINGEN

TOLERANSER

Rekommenderade maxtoleranser
fran tillverkare av remmar ar, beroende
pa typ av rem, 0,25-0,5°.

o | mm/m
< mils/inch
01 | 1,75
0,2 | 3,49
03 524 Rekommende-
04 1698 rat omrade
05 | 873
0,6 | 10,47
0,7 | 12,22
0,8 | 13,96
0,9 | 15,71
10 | 17,45
KALIBRERING

Laserlinjen som genereras av verktyget
ar kalibrerad parallell till de tva fast-
magneterna (referensytor). Detta gors
fore leverans, men kan &ven enkelt go-
ras pa faltet vid behov. Placera laser-
séndaren och maltaviorna enligt bilden
pa ett absolut plant magnetiskt underlag.
Justera forst pa skruv R for parallellitets-
instalining, darefter pa S tills stralen traf-
far i centrum pa bada maltaviorna.
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Rér ej denna skruv!




